TECHNISCHES DATENBLATT HOCH XPS 300

LIZDXPS

PRODUKTBESCHREIBUNG

Platten aus extrudiertem Polystyrol — XPS (eXtruded PolyStyrene foam) haben sehr gute Warmedammeigenschaften. In Kombination mit den

’

hervorragenden Ddmmeigenschaften, der geringen Wasseraufnahmefahigkeit (geschlossenzellige Struktur) und der hohen Druckfestigkeit wird dieses

Produkt sehr hdufig zur Warmedammung von Gebduden eingesetzt. HOCH XPS-Platten wurden nach der Norm EN 13164:2012 + A1: 2015 hergestellt.

Dieses Produkt enthélt keine Flammschutzmittel. Die technischen Parameter finden Sie in der Tabelle 1.

Als Ergebnis der Forschungs- und Entwicklungsarbeit wurden HOCH XPS-Ddammplatten mit verbesserten antimykotischen und bioziden Eigenschaften

entwickelt. Sie zeichnen sich u. a. durch eine Giberdurchschnittliche mikrobiologische Bestandigkeit aus, was einen idealen Schutz fiir Bauobjekte darstellt,

die durch Feuchtigkeit, Konstruktionsfehler oder die Umgebung dem Wachstum von Bakterien und Pilzen ausgesetzt sind.

TECHNISCHE DATEN
Tabelle 1. Werte der wesentlichen Merkmale.
Wesentliche Merkmale Symbol / Einheit Leistungsmerkmale
Warmeleitfahigkeitskoeffizient AD [W/mK] Tabelle 2
Warmewiderstand . .
und Wireleitfahigkeit Waérmewiderstand RD [m2K/W] Tabelle 2
Dicke dN [mm] Tabelle 2
Brandverhalten Klasse des Brandverhaltens Euroklasse F

Dauerhaftigkeit des Brandverhaltens
in Abhdngigkeit von Hitze, Witterung,
Alterung und Degradation

Dauerhaftigkeit des Warmewider-
stands in Abhangigkeit von Hitze,
Witterung, Alterung und Degradation

Druckfestigkeit
Zugfestigkeit

Wasserdurchldssigkeit

*NPD — Nutzeigenschaften nicht definiert

CLIXDXPS

Merkmale der Dauerhaftigkeit

Warmewiderstand und Warmeleitfahigkeitskoeffizient

Merkmale der Dauerhaftigkeit

Bestandigkeit gegen Einfrieren - Auftauen nach Diffusions-
wasseraufnahmepriifung

Bestandigkeit gegen Einfrieren - Auftauen nach Langzeit-
Wasseraufnahmepriifung durch Eintauchen

Druckfestigkeit bei 10% Verformung
Lugfestigkeit senkrecht zu Stirnflachen

Wasseraufnahmefahigkeit bei langerem Untertauchen
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F — Andert sich nicht iiber die

Euroklasse Zeit
AD [W/mK] Tabela 2
DS(TH) [%] <(70,90) 5
DLT(2)5 [%] NPD
FTCD NPD
F1dl NPD
CS(10/Y) [kPa] =300
TR [kPa] NPD
WL(T) [%] <07
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Tabelle 2. Der Wert des Warmeleitfahigkeitskoeffizienten und des Warmewiderstands fiir eine gegebene Plattendicke.

Dicke Deklarierter Deklarierter
(Klasse T1) Warmeleitfahigkeitskoeffizient A Warmewiderstand R

40 1,25
<0,032

50 1,55

60 175

80 <0,034 235

100 2,90

120 3,30
<0,036

150 415

VERPACKUNG

HOCH XPS-Platten werden in einem Paket (Kommissioniereinheit; siehe Tabelle 3) in Folie gewickelt verpackt und dann auf einer Palette (Ladeeinheit;

siehe Tabelle 4) gelagert. Die Gesamtabmessungen der HOCH XPS-Platten sind in Tabelle 5 angegeben.

Tabelle 3. Angaben zum Paket (Kommissioniereinheit).

Paket (Kommissioniereinheit)

. Anzahl der Plattenim  Oberflache der Plattenim  Volumen der Platten in Hohe des
Dicker der XPS-Platte [mm] X

Paket [Stck.] Paket [m?] einem Paket [m’] Pakets [m]

40 10 75 03 0,4

50 8 6 03 0,4

60 7 5,25 0,315 0,42

80 5 3,75 03 0,4

100 4 3 03 0,4

120 4 3 0,36 0,48

140* 3 2,25 0,315 0,42

150% 3 2,25 0,3375 0,45

160* 3 2,25 0,36 0,48

Tabelle 4. Angaben zur Beladung der Palette (Ladeeinheit).

Palette (Ladeeinheit)

Plattendicke Pakete ~ Anzahl der XPS-auf Anzahl der Platten auf Flache der Platten auf Volumen der Platten Hohe mit einer

[mm] der Palette [Stk.] der Palette [Stk.] der Palette [m?] auf der Palette [m’] Unterlage [m]
40 12 120 90 36 2,48
50 12 9% 7 36 2,48
60 12 84 63 378 2,60
80 12 60 45 36 2,48
100 12 48 36 36 2,48
120 10 40 30 36 2,48
140% 12 36 27 378 2,60
150% 10 30 25 3,375 2,33
160* 10 30 25 36 2,48

* Produkt nur auf Sonderbestellung und nach Bestatigung durch die Kundendienstabteilung erhéltlich
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Tabelle 5. Gesamtabmessungen der Platten in Abhangigkeit von der Kantenausfiihrung.

Gesamtabmessungen der Platten

Kantenbearbeitung Lange [mm] Breite [mm]
| 1250 600
L 1265 615
PW 1265 615
PRODUKTANWENDUNG: PRODUKTVORTEILE
Warmedammung im Bauwesen: Die wichtigsten Vorteile von XPS-Platten sind:
+ Wdrmedammung von Fundamenten und Kellerwanden, « sehr niedriger Warmeleitfahigkeitskoeffizient,
+ Wdrmedammung von FuBbdden und Boden, - geschlossenzellige Struktur, was zu einer sehr geringen
« Warmedammung von Gebdudefassaden, Wasseraufnahmefahigkeit fiihrt,
« Wérmeddmmung von Innenwanden, « hohe Druckfestigkeit,
- Warmedammung von Schragdachern und Warmdachern, - die Platte ist einfach zu installieren,
« Warmed@mmung von Terrassen und Balkonen. « vollstandiges Recycling (kein Abfall),

« die zellulare Struktur, die mit Luft gefiillt ist, halt die
Warmeddmmungsparameter iiber die Zeit stabil,
« polnisches Produkt

TRANSPORT UND LAGERUNG

Esist nicht erlaubt, XPS-Platten zusammen mit anderen Materialien zu transportieren, die die mechanischen oder physikalisch-chemischen Eigenschaften
nachteilig beeinflussen kdnnen, z. B. Losungsmittel, Farben, Kraftstoffe oder andere gefahrliche Stoffe, die sich im Laderaum bewegen kénnen. Im
Laderaum, in dem XPS-Platten gelagert werden, darf nicht geraucht oder mit offenem Feuer gearbeitet werden.

Es wird empfohlen, extrudierte Polystyrolplatten in beliifteten Raumen zu lagern. XPS-Platten sollten nicht im gleichen Raum mit brennbaren und
fliichtigen Produkten gelagert werden. Dieses Produkt zersetzt sich, wenn es UV-Strahlen ausgesetzt wird. Vermeiden Sie unbedingt den Kontakt mit

offenen Flammen.

MONTAGE

Kleblacke in Kontakt mit XPS HOCH-Platten fiihren zu Beeintrdchtigungen; XPS-Platten werden zerstort. Priifen Sie vor der Montage, ob der Klebstoff
fiir Polystyrolschaum verwendet werden kann. Platten, die UV-Strahlen ausgesetzt sind, kdnnen sich zersetzen, daher ist es unbedingt erforderlich, sie
abzuschirmen. Wenn Sie die Platten kleben, sollte die Oberflache rau sein, um die Verbindung zwischen der Platte und dem Klebstoff zu verbessern. Die
Anwendung des Produkts bei niedrigen Temperaturen erfordert einen ausreichend groBen Abstand zwischen den Platten, um eine ordnungsgemaBe

Ausdehnung zu gewdhrleisten.

HAFTUNG

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen dienen nur zu Informationszwecken, daher ist der Hersteller nicht fiir sie verantwortlich. Der Hersteller
empfiehlt, den Transport und die Lagerung wie hier angegeben durchzufiihren, aber die Verwendung und Anwendung dieser Produkte wird nicht vom

Hersteller kontrolliert. Es ist dem Kunden iiberlassen, wie er die Abfille in Ubereinstimmung mit dem geltenden Recht entsorgt.

HERSTELLER
HOCH Systemy Kominowe Sp. z 0. 0. Sp. k.

ul. Jana Pawta Il 56
83-422 Nowy Barkoczyn
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